TECNA

MISE EN MARCHE DU CONTROLE

Immediatement aprés la mise en marche du contrdle, la fréquence secteur mesurée et la
version de logiciel du programme s'affichent a I'écran.

SUPPLY FREQUENCY
20 Hz

Apres quelgues secondes, le TES03 se met dans un etat d'attente d'un appui sur la touche de
redémarrage (Restart).

TECNA TES503
1.08
WELD CONTROL UNIT

Cette touche active les commandes et les sorties du contrdle. Il est nécessaire de l'actionner
chaque fois que I'on alimente le contréle.

009
PRESS KEY[//]
RESTART TO CONTINUE

Lorsqu'on appuie sur la touche, on alimente les dispositifs reliés a la tension auxiliaire (VAUX)
tels que, par exemple, la vanne éventuelle pour la double course.

dommages corporels ou matériels.

fi Avant d'appuyer sur la touche, contréler que cela ne provoque pas de

Avant de commencer a effectuer les soudures, il est nécessaire de programmer les données de
la soudure et de définir des paramétres de fonctionnement général de la machine.



Contactez-nous pour la suite a ’adresse :

info@sdservice.fr
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